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Svafovny SKODA-AUTO ve svété

6 modeld

664.400 vozii/rok

6 modelti

1 model 268.100 vozti/rok

. 41.300 vozti/rok
oL
. %

12.600vozii/rok
84

2015 = 1,04 mil. vozi
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II. Proces planovani projektu

B-Frei
Schvaleni platformy Schviéleni designu Uvolnéni dat SOP-Start
pro technologii sériové vyroby
P-Frei
Schvaleni projektu Schvaleni konceptu Uvolnéni dat VFF-Start
pro planovani predsériové vyroby
-48 -40 -33 -27 22 -18 -8
Vyrobni koncept Hloubka vyroby Objednani dodavateld Instalace technologie
Koncep¢ni Vyrobni Vyrobni
layout misto layout

- Oblast pro definovéni stupné automatizace
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II. Proces planovani projektu

Pro¢ roboticka feseni?

Firemni strategie » Koncentrovat Know-how do kvalifikovanych a zhodnocujicich ¢innosti

» SniZeni personalnich nakladd
Socio-ekonomické » Socidlni politika dané zemé

» Reakce na demograficky vyvoj
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Vékova struktura kmenovych zameéstnancu - 12/2014
Alterstruktur - Stammpersonal - 12/2014
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II. Proces planovani projektu

Pro¢ roboticka feseni?

Firemni strategie » Koncentrovat Know-how do kvalifikovanych a zhodnocujicich ¢innosti

» SniZeni personalnich nakladd
Socio-ekonomické » Socidlni politika dané zemé

» Reakce na demograficky vyvoj

» Bezpecnost

» Spolehlivost
Technika » Opakovatelnost
» Presnost

» Manipulovani hmot
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II. Proces planovani projektu

Co musime zohlednit?

Technicky popi
vyrobku

Cile projektu

Terminy,

Investice
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Technicky popi
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II. Proces planovani projektu

Co musime zohlednit?

Misto vyroby Hloubka
vyroby 120

99
100

(=]
(1]

80

60

Investice [mil.€]

40

Technicky popi

20

vyrobku

50% 56% 64% 77%
mechaniz. 3 .
Stupeii mechanizace

Cile projektu
Produktové /

Terminy,
Strukturni

Investice
zmény
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II. Proces planovani projektu

Jaké jsou trendy v planovani vyroby ve Skoda Auto?

Digitalizace

’ >  Zkracovani etap pripravy vyroby (PD, PS, virtudlni prejimka..)

° >  Zkracovani asu na realizaci technologii

° > VyuZivani pouZitého zafizeni
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II. Proces planovani projektu

D¥ive 2D

» Linka pfi¢né stény — Superb
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Digitalizace 3D
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Simulace
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Robotizace ve svafovnach SKODA-AUTO

II. Proces planovani projektu

Jaké jsou trendy v planovani vyroby ve SKODA-AUTO?

Digitalizace

’ >  Zkracovani etap pripravy vyroby (PD, PS, virtudlni prejimka..)

Standardizace
Produktu MQB/MEB, Vyrobnich
zafizeni MPB/GEO stanice

° >  Zkracovani asu na realizaci technologii

Flexibilita
Technologie pro vice modeld,
umoznujici nabéh produktti bez

ztraty vyrobni kapacity /
° > VyuZivani pouZitého zafizeni Konzernframer
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II. Proces planovani projektu

Standardizace, Flexibilita

» Linka svafené karoserie - Konzernframer
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II. Proces planovani projektu

Standardizace, Flexibilita
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Robotizace ve svafovnach SKODA-AUTO

Standardizace, Flexibilita
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I1l. Rozhodovani o mife automatizace

Schvaleni
platformy
Schvaleni Schvaleni

projektu konceptu

mésic

Zadani projektu Investice
Vyrobni objemy
Produkt/ Modely

Terminy '
Automatizace Koncept

Definovani zdrojt
> Vyrobniplochy
> Finance/ Personal Technologie
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B-Frei
Schvéleni Uvolnéni dat
designu P-Frei pro technologii
Uvolnéni dat
pro planovani
-27 -22 -18
Objednani

dodavatelti

Vyrobni ¢as
Detailni planovani
> Proces Designer
> Proces Simulate

> Kusovniky
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I1l. Rozhodovani o mife automatizace

Stupeii mechanizace (Mechanisierungsgrad)

MEGR — mechanizovana prace %100
rucni prace + mechanizovana prace
» MEGR/ Investice / Vyrobni ¢as
99
- — —e—Investice [mil €]
~Vyrobni cas
5,7 6,4 7 9 [hod/Karoserii]
= o -— —8
77 64  MEGR[%] 56 52

108 Pracovniku +167 Robotu

Superb
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IV. Pfiprava uZivatele

Testovaci bunka
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V.Zavér

Stredni série Velké série
Kapacita [Kar/den] 300600 1.000
MEGR [%] 50+65 80-90

Minulost Budoucnost
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V. Zavér

Zavod Vrchlabi - robotizace pracovisté prevodovek DQ200

Manualni vkladani pistkd volby rychlosti Automatické vkladani pistkd volby rychlosti

> Instalovano: 02/2012 > Instalovano: 11/2015

> Norma obsluhy: 3Prac./den > Uspora obsluhy: 3Prac./den

> Investice: 200.000€
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V. Zavér

Zavod Vrchlabi - robotizace pracovisté prevodovek DQ200
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